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SPECYFIKACJA

Warunkow Technicznych Wykonania i Odbioru
robot budowlano-montazowych w_zakresie przebudowy stacji wodociagowej
uzdatniania wody dla potrzeb wodociagu grupowego SNIADOWKA

1. Zakres inwestycji

W ramach projektowanej inwestycji beda wykonane :

- remont aw tym , wymiana pokrycia dachowego, stolarki i ocieplenie budynku ,

- demontaz istniejgcej hydroforni i zainstalowanie urzadzen uzdatniajagcych wode i pompowni 11°,
wraz z chlorownig

- przebudowa instalacji energetycznych i sterowania

- przewody technologiczne wodociggowe i kanalizacyjne wewngtrzne

2. Rozporzadzenia, normy i zalecenia do udzielania aprobat technicznych .

Roboty bedace przedmiotem projektowanej inwestycji nalezy wykonywaé zgodnie z ,,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru sieci wodociggowych” opracowanymi przez COBRTTI INSTAL
zeszyt nr 3 zalecanymi do stosowania przez Ministerstwo Rozwoju Regionalnego i Budownictwa oraz
nizej wymienionymi rozporzadzeniami i normami .

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r Prawo budowlane (Dz. U. Nr 106/00 poz. 1126 nr 109/00

[2] Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r
w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa 1 higieny pracy (Dz.U. Nr 129/97 poz.

844)

[3] Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych z dnia 28 marca
1972 r w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy wykonywaniu robdt budowlano-
montazowych i rozbiérkowych (Dz. U. Nr 13/72 poz. 93)

[4] Rozporzadzenie Ministrow Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 2 listopada 1954 r w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy spawaniu i cieciu metali (Dz. U. Nr 51/54 poz. 259)

[5] Rozporzadzenie Ministrow Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 15 maja 1954 r w
sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy uzytkowaniu butli z gazami spr¢zonymi |,
skroplonymi i rozpuszczonymi pod cisnieniem (Dz. U. Nr 29/54 poz. 115 z po6zniejszymi
zmianami nie dotyczacymi przedmiotu niniejszych warunkow )

[6] Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 2 kwietnia 2001 r o

zbiorowym zaopatrzeniu w wodg¢ 1 zbiorowym odprowadzeniu $ciekow (Dz.U. Nr 72/01 poz.
747)

[7] Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 29 marca 2007 r w sprawie jakosci wody

przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz.U. Nr 61 poz 417).
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PN-EN 512:2000 Rury , ksztattki i wyposazenie z zeliwa sferoidalnego oraz ich ztacza do
rurociggéw wodnych — Wymagania i metody badan

PN-EN 639:1999 Ogdlne wymagania dotyczace rur cisSnieniowych betonowych oraz zlaczy
1 ksztaltek

PN-EN 1452-1-:5:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych — Systemy przewodowe z nie
zmigkczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do przesylania wody

PN-87/B-01060 Sie¢ wodociggowa zewnetrzna — Obiekty 1 elementy wyposazenia —
Terminologia

PN-92/B-01706/Az1:1999 Instalacje wodociaggowe — Wymagania w projektowaniu

PN-81/B-03020 Grunty budowlane — Posadowienie bezposrednie budowli — Obliczenia
statyczne i projektowanie
PN-86/B-09700 Tablice orientacyjne do oznakowania uzbrojenia na przewodach

wodociggowych
PN-B-10725:1997 Wodociagi — Przewody zewnetrzne — Wymagania i badania

PN-B-10736:1999 Roboty ziemne - Wykopy otwarte dla przewodéw wodociaggowych i
kanalizacyjnych - Warunki techniczne wykonania
PN-74/H-74200 Rury stalowe ze szwem
gwintowane
PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania
ZAT/97-01-001 Rury i ksztattki z polietylenu (PE) i elementy taczace w

rurociggach cisnieniowych do wody

Przestrzeganie warunkéw technicznych pozwoli na spethienie przez obiekt budowlany jakim jest
sie¢ wodociggowa, okreslonych w ustawie wymagan podstawowych jest :
a) bezpieczenstwa konstrukcji
b) bezpieczenstwa pozarowego
C) bezpieczenstwa uzytkowania
d) bezpieczenstwa uzytkowania odpowiednich warunkow higienicznych i zdrowotnych oraz
ochrong srodowiska
e) ochrony przed hatasem i drganiami
f) oszczednosci energii

4. Roboty montazowe

4.1. Ujecie wody

Wykorzystana bedzie istniejgca studnia gltebinowa zlokalizowana na terenie modernizowanej stacji
wodociggowe;j .

W studni zainstalowana bgdzie w ramach wymiany uzbrojenia pompa glebinowa N=55 kW
glowica studzienna . wraz z przewodem tlocznym ze stali nierdzewnej i uzbrojeniem kontrolno-
pomiarowym .
Zainstalowany zostanie wodomierz studzienny kolanowy ¢ 80 mm , manometr tarczowy , kurek do
pobierania probek wody , zasuwa 1 zawor zwrotny . Obudowe nalez wynie$¢ o 60 cm do gory aby
ustrzec si¢ przed gromadzeniem wod zaskdrnych. a elementy uzbrojenia studni nalezy pomalowac .



4.2. Stacja uzdatniania wody

W celu zredukowania zawarto$ci zwigzkow zelaza 1 manganu w wodzie czerpanej z ujecia
w istniejagcym pomieszczeniu technologicznym zostang zdemontowane wszystkie urzadzenia tj.
hydrofor, odzelaziacz z aeratorem 1 pompy ptaskie a w ich miejsce zainstalowane bedg :

- mieszacz powietrza ¢500 oraz dwa filtry pospieszne cisnieniowe (odzelaziacz i odmanganiacz)
pracujace szeregowo o $rednicy 1400 mm i powierzchni filtracyjnej 1,54 m? , kazdy oraz zestaw
hydroforowy z czterema pompami 11° i pompa pluczng . Ponadto zainstalowana bedzie sprezarka
powietrza oraz dmuchawa do zruszania ztoza filtrow .

Do tego wykonana ma by¢ odpowiednia instalacja technologiczna oraz elementy automatyki i
sterowania.

Stacja ma by¢ w pelni z automatyzowana, obslugiwana za pomoca sterownikéw
mikroprocesorowych i sitownikow pneumatycznych .

Rurociagi technologiczne stacji wodociggowej wykonane bedg ze stali nierdzewnej X5CrNil8-10
(1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1 . Odcinki montazowe (przytaczenie kroéca wody surowej, krocca
wody podawanej na zbiornik, kro¢ca ssawnego i tlocznego zestawu hydroforowego wykonac ze stali
nierdzewne;j.

Pomieszczenie hydroforni bedzie wyremontowane , wykonane glazura i terrakota . Pozostatg
powierzchni¢ Scian i1 sufitow nalezy pomalowac .

4.3. Przewody technologiczne wodociagowe

Rury, ksztaltki i armatura przewodow powinny by¢ sprawdzone przed montazem, czy spetniajg
wymagania projektowe, czy sg oznakowane i czy nie sg uszkodzone . Rury , ksztattki , uszczelki i
armatura przewodow powinny by¢ sktadowane zgodnie z zaleceniami producentow w miejscach
zapewniajacych im czysto$¢, powinny by¢ zabezpieczone przed wewnetrznym zanieczyszczeniem .

Na przewodach wodociggowych nalezy zamontowaé¢ armatur¢ o minimalnym ci$nieniu
nominalnym 1 MPa (10 bar) stuzaca do regulacji i zamknigcia przeptywu wody

5.2. Badania przy odbiorze .

5.2.1. Odbior techniczny czesciowy

Badania przy odbiorze technicznym czg§ciowym polegaja na na:
- zbadaniu zgodnosci usytuowania i dtugosci przewodow z dokumentacja
- zbadaniu zabezpieczenia przed korozja przez ogledziny izolacji
- zbadaniu szczelnosci przewodu . Badanie szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-
B-10725 .

Wyniki badan  powinny by¢ wpisane do dziennika budowy , ktory z protokdtem proby
szczelnosci przewodu oraz certyfikatami i deklaracjami zgodno$ci z polskimi normami
aprobatami technicznymi , dotyczacymi rur i armatury jest przedtozony podczas spisywania
protokotu odbioru technicznego czesciowego (zatacznik nr 1 ). Wymagane jest takze dokonanie
wpisu do dziennika budowy o wykonaniu odbioru technicznego cze¢§ciowego .

Kierownik budowy jest zobowigzany , zgodnie z art. 22 ustawy [1] , przy odbiorze technicznym —
czegsciowym przewodu wodociggowego, zglosi¢ inwestorowi do odbioru roboty ulegajace zakryciu
, zapewni¢ dokonanie proby i sprawdzenia przewodu , przygotowa¢ dokumentacj¢ powykonawcza



5.2.2. Odbior techniczny koncowy .

Badania przy odbiorze technicznym koncowym polegaja na :

- zbadaniu zgodnosci dokumentacji technicznej ze stanem faktycznym i inwentaryzacja
geodezyjng

- zbadaniu zgodno$ci protokétow odbioru :  proby szczelnosci, wynikow badan
bakteriologicznych

- zbadaniu rozstawu armatury i jej dziatania

Wyniki badan powinny by¢ wpisane do dziennika budowy, ktory z protokotem odbioréw
technicznych cze$ciowych przewodu wodociggowego (zatgcznik nr 1) , projektem z
wprowadzonymi zmianami podczas budowy, wynikami badan bakteriologicznych, jest
przedtozony podczas spisywania protokétu odbioru technicznego koncowego (zatgcznik nr 2) , na
podstawie ktorego przekazuje si¢ inwestorowi wykonany obiekt . Konieczne jest takze dokonanie
wpisu do dziennika budowy o wykonaniu odbioru technicznego koncowego .

Teren po budowie przewodu wodociggowego powinien by¢ doprowadzony do pierwotnego stanu .

Kierownik budowy jest zobowigzany , zgodnie z art. 57 ust. 1 p.2 ustawy [1] , przy odbiorze
koncowym ztozy¢ oswiadczenia :

- 0 wykonaniu realizowanego obiektu zgodnie z projektem, warunkami pozwolenia na
budowg i warunkami technicznymi wykonania i odbioru (w tym zgodnie z powotanymi w
warunkach przepisami i polskimi normami) ,

- o doprowadzeniu do nalezytego stanu 1 porzadku terenu budowy

CHARAKTERYSTYKA URZADZEN

Uktad Napowietrzajagcy UNW 500 skfada sie z nastepujgcych elementéw:
o Aeratora cisnieniowego z stali nierdzewnej o $rednicy D=500 mm,
o Odpowietrznika, 1.12G 17,
o 1 wiaz boczny rewizyjny z windg
o Ztoze w postaci pierscieni VSP,

o 2 przepustnic w obudowie epoksydowanej z napedami recznymi,
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o Orurowania — rur i ksztattek ze stali kwasoodpornej; Kotnierze aluminiowe; Sruby,

podkfadki, nakretki: ze stali ocynkowanej,

o Konstrukcji wsporcze] ze stali kwasoodpornej wraz z obejmami ze stali
kwasoodpornej,

o Niezbednych przewodéw elastycznych,

o Manometr,

o Zawor bezpieczenstwa,

o Zawory czerpalne.

Zalecana ilos¢ powietrza doprowadzanego do aeratora wynosi 10% natezenia przeptywu
wody tj. 10%*9,0 = 0,9 m*/h.

Dobrano sprezarke bezolejowg ze zbiornikiem 250 | z funkcja auto restartu
o parametrach min.:

Q1 =11,16 m*h,

p = 1,0 MPa,

P 1,5 kW.

Przyjeto Uktad Napowietrzajagcy ¢ 500 wraz z sprezarkg bezolejowg o wydajnosci nom. 11
m3/h P=1,0 MPa N=1,5 kW .Orurowanie zestawu i system rozprowadzania powietrza
wieloramienny wykonac ze stali nierdzewnej X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-
1, przepustnice z dyskami ze stali nierdzewnej. Zestaw aeracji wypetniony jest pierscieniami
V'SP o powierzchni czynnej 185 m*m? w iloéci, co najmniej potowy objetosci zestawu aeracji.
Wolna przestrzen po wypetnieniu 1 m?® objetosci pierscieniami VSP moze wynosi¢
maksymalnie 7%.

W celu udowodnienia rownowaznosci nalezy zatgczy¢ do oferty: rysunek techniczny w skali
rzut i przekroje, atest PZH na kompletne urzgadzenie, deklaracje zgodnosci. Ukfad

Napowietrzajgcy musi posiadac atest PZH na kompletne urzgdzenie.

Filtracja ciSnieniowa - odzelazianie.
Dobrano 1 Uktad Filtracyjny ¢ 1400.

Powierzchnia 1 filtra wynosi 1,54 m?.

Catkowita powierzchnia filtraciji:

Granulacja ztoza filtracyjnego (liczac od dotu):



V V. V V V VY

ztoze kwarcowe suszone o granulacji 8-16 mm - objetos¢ dennicy filtra
ztoze kwarcowe suszone o granulacji 5,6-8 mm — 10 cm.

ztoze kwarcowe suszone o granulacji 3,15-5,6 mm — 10 cm.

ztoze kwarcowe suszone o granulacji 0,71-1,25 mm —-20 cm.

ztoze katalityczne G-1 o granulacji 1-3 mm — 40 cm.

ztoze kwarcowe suszone o granulacji 0,71-1,25 mm —70 cm.

Ztoza filtracyjne powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 12904.

Ztoza filtracyjne kwarcowe powinny charakteryzowac sie nastepujgcymi wtasciwosciami:

>

- zawiera¢ min. 97% SiO,,

- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji drobnej 5%,
- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji drobnej 5%,
- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji grubej 10%,

- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji grubej 10%.

Kazdy Uktad Filtracyjny UFW 1400 skfada sie z nastepujacych elementow:

>

vV V VYV V

v

YV V VYV V

Filtra cisnieniowego ze stali nierdzewnej o $rednicy D=1400 mm, Haiczaka=1600
mm,

Odpowietrznika, 1.12G 3/4”,

Ztoza filtracyjnego,

Wiaz boczny z windg

Drenaz rurowy promienisty wykonany ze stali nierdzewnej 1.4301 z szczelinami o
szerokosci ponizej 0,5mm,

6 przepustnic w obudowie epoksydowanej z napedami pneumatycznymi oraz
sygnalizacjg potozenia on/off,

Orurowania — rur i ksztattek ze stali 1.4301, Kotnierze aluminiowe; Sruby,
podktadki, nakretki: ze stali ocynkowanej,

Konstrukcji wsporczej ze stali 1.4301wraz z obejmami,

Niezbednych przewodow elastycznych,

Manometry,

Zawory czerpalne.



Przyjeto Uktad Filtracyjny UFW 1400. Orurowanie zestawu wykonacC ze stali nierdzewnej
X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1, przepustnice w obudowie epoksydowanej
GGG50 z dyskami ze stali nierdzewne;j z sitownikami pneumatycznymi,
zaworkami sterujgcymi, i zaworkami ttumigcymi.

W celu udowodnienia rownowaznosci nalezy zatgczy¢ do oferty: rysunek techniczny w skali
rzut i przekroje oraz atest PZH na kompletne urzadzenie, deklaracje zgodnosci, krzywg
przesiewu zt6z wykonang przez upowazniong do tego typu badan jednostke badawcza,
graficzny schemat ptukania filtrow oraz instalacji sterujgcej. Uktad Filtracyjny musi posiada¢

atest PZH na kompletne urzadzenie.

Filtracja cisnieniowa - odmanganianie.

Powierzchnia 1 filtra wynosi 1,54 m?.
Granulacja ztoza filtracyjnego (liczac od dotu):
» ztoze kwarcowe suszone o granulacji 8-16 mm - objetos¢ dennicy filtra
ztoze kwarcowe suszone o granulacji 5,6-8 mm — 10 cm.
ztoze kwarcowe suszone o granulacji 3,15-5,6 mm — 10 cm.
ztoze kwarcowe suszone o granulacji 0,71-1,25 mm —-20 cm.

ztoze katalityczne G-1 o granulacji 1-3 mm — 60 cm.

YV V V V V V

ztoze kwarcowe suszone o granulacji 0,71-1,25 mm -50 cm.
Ztoza filtracyjne powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 12904.
Ztoza filtracyjne kwarcowe powinny charakteryzowac sie nastepujgcymi wtasciwosciami:

- zawiera¢ min. 97% SiO,,

- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji drobnej 5%,

>
>
» - maksymalna ilos¢ podziarna dla granulacji drobnej 5%,
» - maksymalna ilos¢ podziarna dla granulacji grubej 10%,
>

- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji grubej 10%.



Kazdy Uktad Filtracyjny ¢ 400 skfada sie z nastepujgcych elementéw:

A\

Filtra cisnieniowego ze stali nierdzewnej o $rednicy D=1400 mm, Hyaiczaka=1600

mm,

Odpowietrznika, 1.12G 3/4”,
Ztoza filtracyjnego,

Wtaz boczny z windg

YV V V V V

Drenaz rurowy promienisty wykonany ze stali nierdzewnej 1.4301 z szczelinami o

szerokosci ponizej 0,5mm,

» 6 przepustnic w obudowie epoksydowanej z napedami pneumatycznymi oraz
sygnalizacjg potozenia on/off,

» Orurowania — rur i ksztaltek ze stali nierdzewnej 1.4301, Kotnierze aluminiowe;

Sruby, podktadki, nakretki: ze stali ocynkowane;j,

Konstrukcji wsporczej ze stali 1.4301wraz z obejmami,

Niezbednych przewodow elastycznych,

Manometry,

YV V VYV V

Zawory czerpalne.

Przyjeto Uktady Filtracyjne UFW 1400. Orurowanie zestawu wykonac ze stali nierdzewne;j
X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1, przepustnice w obudowie epoksydowanej
GGG50 z dyskami ze stali nierdzewnej z sitownikami pneumatycznymi, zaworkami
sterujgcymi, i zaworkami ttumigcymi.

W celu udowodnienia rownowaznosci nalezy zatgczy¢ do oferty: rysunek techniczny w skali
rzut i przekroje, atest PZH na kompletne urzadzenie, deklaracje zgodnosci, krzywg
przesiewu ztéz wykonang przez upowazniong do tego typu badan jednostke badawcza,
graficzny schemat ptukania filtrow oraz instalacji sterujgcej. Uktad Filtracyjny musi posiada¢
atest PZH na kompletne urzadzenie.
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Technologia montazu zestawdéw technologicznych.

Prefabrykacja orurowania zestawow filtracyjnych, aeratora, dmuchawy i zestawu

pompowego realizowana bedzie w warunkach stabilnej produkcji na hali produkcyjne;j.

Catkowity montaz zestawow uktadu technologicznego i rurociggow spinajgcych wraz z prébg
szczelnosci odbywa sie przed wysytkg urzgdzen na obiekt. Na obiekt dostarczane jest
kompletne urzgdzenie po pomysinym przejsciu préb. Orurowanie stacji wykonac¢ z rur i
ksztaltek ze stali odpornej na korozje gatunku X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN
100881.

Dla zapewnienia odpowiednich warunkéw higienicznych (eliminacja osadzania sie
Zzanieczyszczen w miejscu rozgatezienia) i stabilnego przeptywu medium (obliczenia
hydrauliczne stacji wykonano dla wyzej przyjetego rozwigzania) przy wykonywaniu
rozgatezien rur nalezy zastosowal technologie wyciggania szyjek metodg obrébki

plastyczne;j.

Potagczenia rur realizowaé za pomocg gtowic do spawania orbitalnego, powszechnie
stosowanych w budowie instalacji ze stali odpornych na korozje dla przemystu spozywczego,
farmaceutycznego, chemicznego itp., zapewniajgcych:

- dobrg ochrone lica i grani spoiny ze wzgledu na zamknietg budowe gtowicy spawalniczej,
- powtarzalnos¢ parametrow spawania,

- minimalng ilos¢ niezgodnosci spawalniczych,

- potwierdzenie odpowiedniej jakosci spoin przez wydruk parametréw spawania.

Zalety spawania za pomocg gtowicy orbitalne;j.

Spawanie orbitalne, jest zmechanizowanym sposobem spawania metodg TIG. W metodzie

spawania orbitalnego, palnik zainstalowany jest na sztywno z obrotowg czescig gtowicy

spawalniczej. Gtowica po zatozeniu na spawane odcinki rur pozostaje nieruchoma, a palnik

dokonuje obrotu, wykonujgc potgczenie spawane. Spoiny wykonywane metodg orbitalng,

cechuje bardzo wysoka jakos¢ oraz bardzo maty wspotczynnik brakéw.

Cechy $wiadczace o wysokiej jakosci wykonania instalacji technologicznych:

- Wszystkie spoiny na rurociggach wykonane metodg TIG za pomocg otwartych

gtowic do spawania orbitalnego lub za pomocg automatu sterowanego
numerycznie, posiadajg odpowiednig jakosS¢ spoin orbitalnych co jest

potwierdzane wydrukiem parametréw spawania;
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Wszystkie potgczenia spawane poddane sg procesowi trawienia, ktory
zapewnia wysokg trwatosc urzadzenia,

Rozgatezienia rurociggéw bedg wykonane przy wykorzystaniu urzgdzenia do
rozgateziania rur (wyciggania szyjek) ze stali nierdzewnych. Rozgatezienia
zostang wykonane w technologii wyciggania szyjek. Umozliwi to stosowanie
spoin doczotowych charakteryzujgcych sie petnym przetopem tgczonych
elementow oraz brakiem ,martwych przestrzeni” moggcych by¢ ogniskiem
korozji;

Wszystkie potgczenia kotnierzowe zostang wykonane poprzez fgczenie
kotnierza wywijanego z rurg przy pomocy spoiny doczotowej. Na kotnierzu
wywijanym zostanie zamontowany petny kotnierz luzny ze stali kwasoodporne;.
Takie rozwigzanie zapewni odpowiednig tatwos¢ montazu i demontazu oraz
ograniczy powstawanie naprezen przenoszonych na instalacje, co zmniejszy

ryzyko wystapienia korozji naprezeniowej.

Zestaw dmuchawy sktada sie z nastepujgcych elementow:

vV V. V V V VY

Dmuchawy P= 4,0 kW,

Zaworu bezpieczenstwa;

tacznika amortyzacyjnego z kotnierzami ze stali kwasoodpornej, DN 50;

Zaworu zwrotnego, DN 50

Zaworu kulowego DN 50;

Orurowania — rur i ksztattek ze stali 1.4301; Kotnierze ze stali kwasoodpornej;
Sruby, podktadki, nakretki: ze stali kwasoodpornej

Konstrukcji wsporczej ze stali 1.4301wraz z obejmami ze stali 1.4301.

W celu udowodnienia rownowaznosci nalezy zatgczy¢ do oferty: rysunek techniczny w skali

rzut i przekroje , atest PZH na kompletne urzadzenie, deklaracje zgodnosci. Uktad

Dmuchawy musi posiadac atest PZH na kompletne urzgdzenie.
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Regeneracja zestawu filtracyjnego wodg uzdatniona.

W celu ptukania filtra wodg dobrano pompe ptuczna:

0 parametrach min:

> Qu=67 mh

> Hp=15,6 mH,0O

» P =55kwW
Jednostopniowa dtawnicowa pompa wirowa w konstrukcji blokowej do ustawienia na
fundamencie. Odporna na drgania i cicha konstrukcja blokowa z latarnig i sztywno

potgczonym silnikiem standardowym (silnik znormalizowany).

Z niezaleznym od kierunku obrotow mieszkowym uszczelnieniem mechanicznym z
wymuszonym optywem oraz wirnikiem redukujgcym kawitacje. Kotnierze z przytgczami do
pomiaru cisnienia R 1/8. Korpus pompy i latarnia posiadajg powtoke kataforetyczng. W wersji
standardowej silniki o podwyzszonym stopniu sprawnosci; od mocy znamionowej 0,75 kW
silniki w technologii IE2.

Korpus : EN-GJL-250

Wat :1.4122

Wirnik : EN-GJL-200

Uszczelnienie mechaniczne:
Latarnia: EN-GJL-250

Ttoczone medium: Woda, czysta 100 %

Przeptyw: min. 67,00 m3/h

Wysokos¢ toczenia: min. 15,60 m
Temperatura robocza (maks. 140 °C): 20 °C
Cisdnienie robocze (maks. 16 bar):

Naddatek antykawitacyjny (pompa): 3,39 m
Rodzaj prgdu: 3~400V/50Hz
Znamionowa moc silnika: 4 kW

Znamionowa liczba obrotéw: min. 2900 1/min
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Prad znamionowy: 7,7 A
Stopien ochrony:  IP 55
Krociec ttoczny: DN 50 PN 16
Krociec ssawny: DN 65 PN 16

Pompa ptuczna wraz z zaworem zwrotnym bedzie zainstalowana na wspolnej ramie wraz z
pompami Il stopnia.

W celu zautomatyzowania procesu oprézniania odstojnika zastosowano pompe zatapialng o
mocy 0,75 kW.

Pompownia gldéwna — zestaw hydroforowy pomp |l stopnia.

Sie¢ odbiorcza zasilana bedzie przy pomocy zestawu pompowego Il stopnia.

Przyjmuje sie zestaw pompowy o nastepujgcej charakterystyce:

Sekcja gospodarcza:

> wydajnosé bez pompy rezerwowej: 27 m¥h

> wysokos¢ podnoszenia: 35 mH,0

Zestaw sktada sie z czterech wysokosprawnych, elektronicznych, wielostopniowych pomp
wirowych o mocy znamionowej 2,2kW kazda. Pompy wyposazone sg w zintegrowane
przetwornice czestotliwosci zabudowane na silnikach pomp.

Maksymalne zapotrzebowanie wody na cele byt.-gosp. i p.poz. pokrywajg 3 pompy, za$

jedna stanowi rezerwe czynna.

Dane techniczne zainstalowanych pomp .

Pionowa, wysokocisnieniowa pompa wirowa 0 znamionowej mocy silnika P2=2,2 kW.
Wielostopniowa, normalnie zasysajgca, pionowa, wysokocisnieniowa pompa wirowa o
budowie Inline. Wirniki i kierownice oraz wszystkie czesci stykajgce sie z przettaczang cieczg

ze stali chromoniklowej.
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Niezalezne od kierunku obrotéw uszczelnienie mechaniczne. Silnik tréjfazowy z kotnierzem o
wymiarach |IEC ( forma budowy V 18 ). Wat silnika i pompy potgczone sg za pomocag
sprzegta tubkowego.

Oddzielne tozysko toczne w latarni dla catkowitego przejmowania sit osiowych z hydrauliki
Zintegrowana, chtodzona powietrzem przetwornica czestotliwosci dla bezstopniowej regulacji
predkosci obrotowe od 26 do max. 65 Hz (predkos¢ obrotowa silnika od 1500 do 3770
1/min).Nastawianie predkosci obrotowej za pomocg wmontowanego potencjometru lub
zewnetrznym sygnatem.

Mozliwo$¢ regulaciji cisnienia lub réznicy cisnien za pomocg czujnika 4 do 20 mA lub 0 do 10
V wzglednie przy pracy z nastawnikiem lub regulacjg ( np. zadawanie z nadrzednej sterowni)
za pomocg sygnatu 4 do 20 mA lub 0 do10 V.

Na przetwornicy czestotliwosci odporny na zwarcia sygnat napieciowy + 24 V z max.
obcigzalnoscig stykow 50 mA. Bezpotencjatowy styk dla pracy z zewnetrznym zatgczaniem/
wytaczaniem. Bezpotencjatowy styk (rozwierny) dla zbiorczej sygnalizacji awarii.
Zintegrowane zabezpieczenie silnika. Automatyczne rozpoznawanie braku wody i zerowego
obcigzenia; w obydwu przypadkach nastepuje automatyczne wytgczenie pompy. 3 LED-y
kontrolne dla wskazywania réznych stanéw pracy. Dopuszczenie KTW / WRC dla
wszystkich uzytych czesci z tworzywa sztucznego. Wykonanie PN 16 z kotnierzami

owalnymi i kotnierzami wspotpracujgcymi z Zeliwa.

Zestaw pompowy wyposazony bedzie w:

o Kompletny uktad sterowania z zabezpieczeniami silnikéw w szafie sterowniczej

- zwarciowe

- termiczne

- przed zanikiem fazy

e mikroprocesorowy sterownik z panelem czotowym wyposazony jest w ciektokrystaliczny
wyswietlacz do przedstawiania parametrow pracy zestawu produkciji

e komplet czujnikéw cisnienia ( czujnik 4-20mA, KPI-zabezpieczenie przed sucho biegiem)

e wysokiej klasy armature odcinajgcg i zwrotng na ttoczeniu kazdej pompy tagodzacyg
ewentualne uderzenia hydrauliczne

e wysokiej klasy armature odcinajgcg na ssaniu kazde;j
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e przeponowe naczynie wodno-powietrzne na kolektorze ttocznym ( nie podlega UDT )- o
pojemnosci 8l -wykonane z CuZN pokrytego Niklem w wykonaniu PN16

e kolektory wykonane ze stali nierdzewnej (1.4301) —ttoczny DN80.PN16, ssgcy
DN8OPN10

e konstrukcja nosna ze stali nierdzewnej (1.4301) wyposazona w podstawki amortyzacyjne.

Praca zestawu

Urzadzenie do podwyzszania cisnienia COR regulowane jest i kontrolowane przez sterownik
w pofgczeniu z roéznymi czujnikami cisnienia i poziomu. W zaleznosci od cisnienia,
odpowiednio do zapotrzebowania wody wigczana jest i wytgczana pompa. Dzieki wspotpracy
kilku matych pomp, z ktérych kazda z nich posiada zintegrowang na silniku przetwornice
czestotliwosci, umozliwiajgcg mozliwos¢ regulacji predkosci obrotowej silnika w zakresie
24Hz-65Hz (duza elastycznos¢) istnieje pewnosé, ze odbywaé sie bedzie ciggte
dostosowywanie sie do danej charakterystyki obiektu (obcigzenia instalacji ) przy
zachowaniu statej wartosci cisnienia.

Sterownik umozliwia_ komunikacja pomiedzy przetwornicami w_zestawie, optymalizujac

prace poszczeqgolnych silnikdow nie tylko w celu utrzymania stalego cisnienia na wyjsciu

przy zmieniajacych sie rozbiorach w instalacji, ale rowniez w celu oszczednosci poboru

enerqgii elektrycznej oraz lagodnej pracy calego urzadzenia. W momencie nie

przewidzianej awarii nadrzednego sterowania pompy w zestawie przechodza w

niezalezny tryb pracy wynikajacy z nastawy parametrow bezposrednio na module

pompy. Jednoczesnie w module kazdej z pomp wmontowane jest zabezpieczenie

pradowe przed suchobiegiem.

Takie sterowanie ma wplyw na duzg stabilizacje cisnienia po stronie ttocznej zestawu (+-
0,1bar odchytka od warto$ci zadanej cisnienia w czasie pracy zestawu- przy wysterowaniu
pompami standartowymi , gdzie jest jedna przetwornica odchytka ta wynosi min+-0,7 bar) .

Budowa skrzynki zasilajagco sterowniczej jest modutowa (wszystkie czesci zapasowe
sg w natychmiastowym dostepie , kazdy moze wymieni¢ kazdy modut tgczony na
wielostyki wciskane w gniazda). W sterowaniu istnieje mozliwos¢ nastawy

nieprzekraczalnego cisnienia.
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Dodatkowo mozna pod sterownik podpigé dodatkowy presostat zewnetrzny
wylaczajacy caly sterownik ( drugie dodatkowe zabezpieczenie przed przekroczeniem
cisnienia)

Sterownik posiada opcje ,testu zerowego przeptywu” sterownik bada przeptyw po ustaniu
rozbioru niezwlocznie wytgcza pompy---oszczednos$¢ energii-mozliwos¢ niezaleznego
ustawienia predkosci obrotowe;j .

Pompy reguluja swoja predkosé¢ obrotowa w zakresie min 1500-3770 obrotéw/minute co

pozwala na zmienng prace w wysokim zakresie hydraulicznym.

-softstart zabudowany w module

Dane techniczne szafy sterowniczej.

Urzadzenie sterujgce do cyfrowej, bezstopniowej regulacji wydajnosci urzadzen pompowych
Z jedng do czterech pompami.

Elektroniczne urzadzenie regulacyjne dla regulacji i realizacji wspotpracy wszystkich
zamontowanych pomp =z regulacja predkosci obrotowej za pomocg przetwornicy
czestotliwosci. Z wyswietlaczem LC dla wskazywania statusu i aktualnej wartosci ci$nienia
oraz obstuga jednym pokrettem dla parametryzacji poziomoéw cisnienia i wprowadzania
wszystkich wartosci zadanych. Z pamiecig historii dla komunikatéow o pracy i awariach,
interfejsem dla podtgczenia do nadrzednego sterowania w budynkach GLT wedtug VDI 3814
I szeregowymi interfejsami RS 232 i RS 485.

Whwytgcznik gtdéwny, przetgczniki dla recznej pracy kazdej pompy z nastawianiem predkosci
obrotowej za pomocg potencjometru. LED-y sygnalizujgce nastepujgce stany pracy:
gotowos¢ do pracy systemu, praca pomp, awarie, brak wody i nadci$nienie. Wskazywanie
statusu i aktualnej wartosci cisnienia na wyswietlaczu LC z podswietlonym ttem.
Bezpotencjatowe styki dla zbiorczej sygnalizacji pracy i awarii oraz dla zewnetrznego
przetgczania ZAL /WYL instalacji. Zabezpieczenie silnika i przekaznik wyzwalajacy
zabezpieczenia przed brakiem wody. Liczniki godzin pracy catego urzadzenia i
poszczegdlnych pomp.

Automatyczna zamiana pomp z optymalizacja czasu pracy, przetgczanie awaryjne i

programowalna praca probna. Wylgczanie i wigczanie pomp obcigzenia podstawowego i
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szczytowego bez uderzen cisnienia za pomocg adaptacyjnego regulatora PID. Wytgczanie
pompy obcigzenia podstawowego nastepuje przy Q = 0.

W celu udowodnienia rownowaznosci nalezy zatgczy¢ do oferty: rysunek techniczny w skali
rzut i przekroje, atest PZH na kompletne urzgdzenie, deklaracje zgodnosci, graficzny
schemat instalacji sterujgcej. Zestaw hydroforowy musi posiadaé¢ atest PZH na kompletne

urzgdzenie.

Dezynfekcja wody podawanej do sieci.

Dobrano zestaw dozujgcy DX, ktéry bedzie sterowany elektronicznie od zatgczen pompy
gtebinowe;j.
W sktad zestawu wchodza:
» pompka zamontowana na scianie chlorowni;
podstawka pod pompke;
mieszadto typu ubijak;
zestaw czerpalny gietki SA 4/6;
czujnik poziomu NB/ABS;
zawor dozujacey IR 6/12;

waz dozujgcy 50 mb i uchwytami mocujgcymi do $cian;

YV V.V V V V V

zbiornik dozowniczy 100 .
W celu udowodnienia rownowaznosci nalezy zatgczy¢ do oferty: rysunek techniczny w skali
rzut i przekroje , atest PZH na kompletne urzadzenie, deklaracje zgodnoséci. Zestaw dozujacy

musi posiadac¢ atest PZH na kompletne urzadzenie.

Urzadzenia pomiarowe i sterownicze

Wodomierze.

Do pomiaru natezenia przeptywu wody w stacji uzdatniania wody oraz do

sterowania procesem uzdatniania przyjeto wodomierze z nadajnikami

impulséw:
> woda surowa: DN 50,
> woda uzdatniona na sie¢: DN 80,

» woda ptuczna: DN 125,
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Przepustnice.

W celu zamkniecia lub otwarcia przeptywu wody do urzgdzen technologicznych zastosowano
nowoczesne przepustnice odcinajgce w epoksydowanym korpusie z zeliwa GGG50 z
dyskiem dzielonym ze stali nierdzewnej, z elastycznymi pinami ze

stali nierdzewnej stuzgcej do wykrywania wyciekow, z dwuwarstwowym wzmochnionym
uszczelnieniem, z tulejami osiujgcymi watek i redukcyjnymi tarczami pomiedzy watkiem i
korpusem wyposazone w sitownikami pneumatyczne, z zaworkami sterujgcymi i zaworkami
ttumigcymi. Nie dopuszcza sie stosowania przepustnic z dyskiem innym niz ze stali

nierdzewnej — dostawa w ramach poszczegolnych zestawéw technologicznych.

Odpowietrzniki.

W celu odprowadzenia nadmiaru powietrza z instalacji technologicznej zastosowano
wysokosprawne odpowietrzniki ze stali nierdzewnej— dostawa w ramach zestawu

filtracyjnego i aeracji.

Szafa pneumatyczna.

Szafa pneumatyczna realizuje proces przygotowania powietrza do aeracji i zasilania
sitownikow.

W jej sktad wchodza:

filtr powietrza;

filtro-reduktor;

filtr mgty olejowej;

zawor dtawigco-zwrotny;
zawory r elektromagnetyczne;
zawor odcinajacy;

reduktor;

manometry;

rotametr ;

YV V.V V V V V V V VY

czujnik cisnienia powietrza zasilajgcego sitowniki.



19

Wszystkie elementy rozdzielni pneumatycznej umieszczone sg w przeszklonej szafie.
Rozdzielnia z aeratorem potgczona jest wezykami poliamidowymi Srednicy G 1/2” PA i

przepustnicami potgczona jest wezykami poliamidowymi srednicy G 1/4” PA.

Elementy Szafy Pneumatycznej.

ODWADNIACZ POWIETRZA

Odwadniacz powietrza stuzy do usuniecia ewentualnych zanieczyszczen powietrza w postaci
kropelek wody. Odwadniacz typu CF-15-H posiada mozliwos¢ pdtautomatycznego usuwania
skroplin oraz wyposazony jest w filtr siatkowy o $rednicy oczek 30 um. Srednica przyltacza: G
1/2”.

REGULATOR CISNIENIA — Z ZASILANIEM SItLOWNIKOW PNEUMATYCZNYCH.

Regulator cisnienia typu CR-1/2 stuzy do utrzymania cisnienia powietrza

zasilajgcego sitowniki pneumatyczne przepustnic przy filtrach. Zalecone cisnienie zasilania
sitownikow pneumatycznych: p = 0,4 MPa. W celu biezgcej kontroli wartosci cisnienia
powietrza regulator ci$nienia wyposazony jest w manometr o skali 0-1,0 MPa.

Srednica przytacza: G 1/2”.

REGULATOR CISNIENIA Z ODWADNIACZEM | ODOLEJACZEM.

W celu dodatkowego zabezpieczenia wody pitnej przed zanieczyszczeniem w postaci
drobinek oleju w powietrzu ze sprezarki wykorzystywanym w procesie aeracji oraz regulaciji
ciSnienia powietrza zastosowano regulator cisnienia z odwadniaczem i odolejaczem typu
CK-1/2-5-H. Zalecane ci$nienie powietrza do aeracji:

p = ciSnienie wody w aeratorze + 0,1 MPa.

W celu biezgcej kontroli wartosci cisnienia powietrza regulator cisnienia wyposazony jest w
manometr o skali 0-1,0 MPa. Regulator posiada filtr siatkowy o S$rednicy oczek 5 pum.

Srednica przylgcza G 1/2”.

ZAWOR MAGNETYCZNY.

Zawor magnetyczny jest sterowany z rozdzielni technologicznej stacji uzdatniania wody.
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W przypadku, gdy pracuje pompa gtebinowa zawér jest otwarty i powietrze ze sprezarki

kierowane jest na aerator.
W przypadku, gdy pompa gtebinowa nie pracuje zawor powinien automatycznie zostac
zamkniety. Zawor ten jest normalnie zamkniety tzn. przy braku zasilania elektrycznego jest

zamkniety.

ROTAMETR

Rotametr jest przeptywomierzem ptywakowym przeznaczonym do pomiaru natezenia
przeptywu cieczy i gazow. W rozdzielni pneumatycznej stuzy on do pomiaru natezenia
przeptywu powietrza do aeracji. Powietrze przeptywajgc od dotu do gory stozkowej rury
pomiarowej podnosi ruchomy ptywak. Wysokosc¢ uniesienia ptywaka jest proporcjonalna do
natezenia przeptywu, ktére jest odczytywane na skali na rurze pomiarowej, a jego wartosc

wyznacza gorna krawedz ptywaka.
W celu udowodnienia rownowaznosci nalezy zatgczy¢ do oferty: rysunek techniczny w skali
rzut z gory, boku, przodu tytu i od dotu, atest PZH na kompletne urzadzenie, deklaracje

zgodnosci. Szafa pneumatyczna musi posiada¢ atest PZH na kompletne urzgdzenie.

Osuszacz powietrza.

W celu zminimalizowania skutkow procesu wykraplania sie pary wodnej na zbiornikach

i rurociggach stalowych zastosowano 2 osuszacze powietrza kondensacyjny KT90F.

Rurociagi technologiczne.

Wszystkie rurociggi technologiczne wykonac ze stali nierdzewnej X5CrNi 18-10 (1.4301)
zgodnie z PN-EN 10088-1. Odcinki montazowe (przytgczenie kro¢ca wody surowej, krocca
wody na zbiornik, kré¢ca ssawnego i ttocznego zestawu hydroforowego) wykonac¢ z ze stali
nierdzewnej X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1.

Rozdzielnia technologiczna.

Rozdzielnica Technologiczna jest rozdzielnig zawierajgcg urzgdzenia posrednie dla
elementow elektrycznych Stacji Uzdatniania Wody. Zasilana jest z Rozdzielni Energetycznej
napieciem 3x380V kablem pieciozytowym. Zawiera ona w sobie zasilanie i sterowanie

pompami gtebinowymi, pompg ptuczna, przepustnicami, elektrozaworami, dmuchawg.
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Znajdujg sie w niej réwniez zabezpieczenia zwarciowe, roznicowo-prgdowe i zabezpieczenia
termiczne dla sterowanych urzgdzen. Jest ona takze miejscem przytgczenia wszelkich
elementow pomiarowo - kontrolnych takich jak czujnik poziomu wody w studni gtebinowej,
sygnalizatoréw poziomu w zbiorniku retencyjnym wody uzdatnionej, wodomierzy oraz
pradowych przetwornikdw cisnienia. Na drzwiach rozdzielni zamontowany jest panel
dotykowy, dzieki ktéremu mozemy sterowac pracg catej Stacji z wytgczeniem Zestawu
Hydroforowego i agregatu sprezarkowego, ktére posiadajg wiasne regulatory. Wigczanie
odpowiednich urzgdzenh nastepuje poprzez aparature tgczeniowg (kompaktowe wytgczniki
silnikowe, styczniki) oraz przekazniki elektromagnetyczne. Na szafie rozdzielni umieszczony

jest kolorowy panel dotykowy 5,4” wraz z wykonanym HMI.

Podstawowe funkcje sterownika stacii.

Swobodnie programowalny sterownik stuzy do sterowania pracg urzgdzen stosowanych na

Stacjach Uzdatniania Wody. Dzieki zastosowaniu pamieci typu

Flash mozliwe jest wykonywanie réznych funkcji sterujgcych zgodnych z wymaganiami
Zamawiajgcego. Posiada on wejscia pomiarowe pozwalajgce na podtgczenie réznych
urzgdzen pomiarowych takich jak cisnieniomierze i przeptywomierze, co przy odpowiednim
oprogramowaniu umozliwia realizacje rozmaitych funkcji dodatkowych (pomiary i rejestracja

cisnien, przeptywow, sygnalizacja przekroczen i stanéw awaryjnych itp.).

Zasada dziatania sterownika.

Sterownik wystawia odpowiednie sygnaty sterujgce wtgczajgce i wytgczajgce okreslone
urzgdzenia na podstawie sygnatow otrzymywanych z czujnikbw poziomu wody,
przeptywomierzy, prgdowych przetwornikdéw cisnienia oraz programu wewnetrznego jak i

wewnetrznego programowalnego zegara wyznaczajgcego rozpoczecie procesu ptukania.
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Podstawowe funkcije.

Sterownik na podstawie sygnatow analogowych dostarczanych z czujnikow zewnetrznych
(cisnieniomierze, czujniki poziomu wody, wodomierze, sondy konduktometryczne i

hydrostatyczne) realizuje rozmaite zadania:

» wigcza i wylgcza pompy | stopnia w zaleznosci od poziomu wody w zbiorniku
retencyjnym;

» podczas procesu ptukania zatgcza zawory elektromagnetyczne
doprowadzajgce powietrze do filtrow;

» zabezpiecza pompe ptuczng przed suchobiegiem w przypadku, gdy poziom
wody w zbiorniku retencyjnym obnizy sie ponizej okreslonego poziomu lub przy
braku przeptywu mierzonego wodomierzem przy pompie ptucznej;

» blokuje wigczenie pompy ptucznej jezeli uktad elektryczny wykazuje awarie;

» steruje pracg przepustnic z napedem pneumatycznym przy filtrach;

» umozliwia odczyt aktualnych parametréw podczas pracy oraz przy
zablokowanej mozliwosci witgczenia urzadzen;

» umozliwia reczne sterowanie poszczegolnymi urzgdzeniami

» opcjonalnie umozliwia catodobowy monitoring stacji uzdatniania wody.

Sterowanie praca stagcji.

Projektowana Stacja Uzdatniania Wody pracowa¢ ma catkowicie automatycznie. Pracg
zarzgdza¢ bedzie sterownik mikroprocesorowy swobodnie programowalny zapewniajgcy
automatyczne dziatanie procesow filtracji oraz ptukania filtréow. Po przepompowaniu zadanej
ilosci wody ze studni gtebinowych lub uptynieciu okreslonej liczby dni, sterownik realizuje
automatycznie caty proces ptukania ze wskazaniem na okres nocny.

Pracg pomp pierwszego stopnia sterujg sygnalizatory poziomu zawieszone w zbiorniku
wyrownawczym.

Pracg pomp stopnia drugiego steruje inny odrebny sterownik mikroprocesorowy znajdujgcy
sie w wyposazeniu Zestawu Hydroforowego pomp Il stopnia i utrzymujgcy cisnienie wody na

wyjsciu ze stacji na statym poziomie.
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Praca stacji w trybie uzdatniania wody.

Na podstawie sygnatéw z sygnalizatorow pozioméw dokonywane jest napetnianie zbiornika
retencyjnego pompami gtebinowymi. Ttoczg one wode ze studni gtebinowych do budynku
stacji i poprzez aerator, zespot filtrow do zbiornika retencyjnego.

W zbiorniku retencyjnym znajdujg sie sygnalizatory poziomu wody odpowiedzialne za
zatgczenie (bgdz wytgczenie) pomp gtebinowych. Podczas pracy pomp gtebinowych
dokonywany jest pomiar ilo$ci przepompowanej wody.

Uzdatniona woda znajdujgca sie w zbiorniku wyrbwnawczym pobierana jest przez sekcje | (
sekcje gospodarczg) Zestawu Hydroforowego pomp Il stopnia i ttoczona jest bezposrednio w
sieC wodociggowg. Zestaw Hydroforowy jest zabezpieczony przed suchobiegiem sondg

zawieszong w zbiorniku wyréwnawczym.

Praca w trybie ptukania.

Proces ptukania rozpoczyna sie o ustawionej programowo godzinie ptukania i uptynieciu
okreslonej liczby dni badz okreslonej zadanej ilosci wody mierzonej wodomierzem za
pompami gtebinowymi na wejsciu do Stacji. W poczatkowej fazie napetniane jest zbiornik
retencyjny do poziomu maksymalnego. W nastepnej kolejnosci uktad przechodzi do spustu
wody z pierwszego filtru.

Po spuszczeniu wody nastepuje otwarcie odpowiednich przepustnic i rozpoczyna sie
ptukanie (zruszenie ztoza) filtru powietrzem z dmuchawy, po czym filtr ptukany jest wodg przy

innym odpowiednim ustawieniu przepustnic.

W nastepnej kolejnosci woda ttoczona jest poprzez filtr do odstojnika stabilizujgc ztoze. Po
zakonczeniu powyzszych procedur uktad konczy ptukanie filtra nr 1 i przechodzi do ptukania
kolejnych filtrow w identyczny sposéb wg ustalonej procedury. Po zakonczeniu ptukania

filtrow nastepuje przejscie do pracy w trybie uzdatniania.



Zestawienie urzadzen technologicznych.
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Element

llos¢

Uktad napowietrzajgcy ¢ 500:

aerator DN 500 ze stali nierdzewnej

ztoze z pierscieni VSP;

1 wtaz rewizyjny z windg

odpowietrznik ze stali nierdzewnej;

orurowanie ze stali nierdzewnej 1.4301;

2 przepustnice w obudowie epoksydowanej z dzwignig reczng;
zawor czerpalny;

manometr;

konstrukcja wsporcza ze stali nierdzewnej;

niezbedne przewody elastyczne.

1 kpl.

Uktad filtracyjny ¢ 1400:

fillr DN 1400 ze stali nierdzewnej z pfaszczem o wysokosci H=1600 nie
wliczajgc czesci dennic;

ztoze filtracyjne kwarcowe i ztoze katalityczne G1 ;

wiaz rewizyjny z windg

drenaz rurowy ze stali nierdzewnej;

odpowietrznik ze stali nierdzewnej;

orurowanie ze stali nierdzewnej1.4301;

6 przepustnic w obudowie epoksydowanej z napedami pneumatycznymi;
zawoér czerpalny;

manometr;

konstrukcja wsporcza ze stali nierdzewnej;

niezbedne przewody elastyczne.

1 kpl.

Uktad filtracyjny ¢ 1400:

filtr DN1400 ze stali nierdzewnej z pftaszczem o wysokosci H=1600 nie
wliczajgc czesci dennic;

ztoze filtracyjne kwarcowe i ztoze katalityczne G1,;

1kpl.




- witaz rewizyjny z windg

- drenaz rurowy ze stali nierdzewnej;

- odpowietrznik ze stali nierdzewneyj;

- orurowanie ze stali nierdzewnej1.4301,

- 6 przepustnic w obudowie epoksydowanej z napedami pneumatycznymi;
- zawor czerpalny;

- manometr;

- konstrukcja wsporcza ze stali nierdzewnej;

- niezbedne przewody elastyczne.

Uktad dmuchawy 4,0 kW: 1 kpl.
- dmuchawa 4,0 kW;

- zawor bezpieczenstwa;

- zawor odcinajacy;

- zawor zwrotny;

- tgcznik amortyzacyjny;

- orurowanie ze stali nierdzewnej1.4301,

- konstrukcja wsporcza ze stali nierdzewnej 1.4301.

Zestaw chloratora 1 kpl.
Sprezarka bezolejowa ze zbiornikiem 250 | —1,5 kW 1 szt.
Wodomierz dn 50 NKO 1 szt
Wodomierz dn 80 NKO 1 szt
Wodomierz dn 125 NKO 1 szt
Rozdzielnia pneumatyczna 1 kpl.
Rozdzielnia technologiczna 1 kpl.
Osuszacz powietrza KT90F 2 szt.
Poza zestawami technologicznymi: rury; ksztattki; konstrukcja nosna ze stali|l kpl.

nierdzewnej; obejmy.

Zestaw hydroforowy

1kpl.
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Dla przyjetych w projekcie uktadow technologicznych dopuszcza sie zastosowanie

rownowaznych ukfadéw technologicznych pod warunkiem dotgczenia do oferty wymaganych
dokumentow w celu udowodnienia rownowaznosci oraz zapewnienia, co najmniej takich
samych parametréw wydajnosciowych i jakosciowych oraz standardu wykonania. Kazdy
z oferentdw musi zatgczy¢ do oferty atesty PZH oraz w przypadku zastosowania urzgdzen

rownowaznych pozostate niezbedne dokumenty.

Opracowat :

inz. Stanistaw Jakubowski
upr. nr 1179/Lb/80



